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Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von mit einer Selbstklebe- 
masse auf Basis vernetzter Polyacrylsaure-Derivate beschichteten 
Produkten durch Einpolymerisation eiues Photoinitiators in die 
Klebemasse und anschliefiende Vernetzung auf dem Tragermaterial 
durch kurzfristige UV-Bestrahlung, dadurch gekennzeichnet, dafi 
als Photoinitiator 0,01 bis 5 Gew.-% Benzoinacrylat oder -meth- 
acrylat in die Selbstklebemasse einpolymerisiert warden, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
0,1 bis 2 Gew.-% Benzoinacrylat oder -methacrylat in die Selbst- 
klebemasse einpolymerisiert werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Bestrahlung mit Quecksilber-Hochdruckbrennem ausgefiihrt 
wird. 
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Beiersdorf Aktiengesellschaf t 
Hamburg 



Verfahren zur Herstellung von mit einer 
Selbstklebemasse auf Basis veraetzter Polyacryl- 
saure-Derivate beschichteten Produkten 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
mit einer Selbstklebemasse auf Basis vernetzter Polyacrylsaure- 
Derivate beschichteten Produkten, insbesondere Bandern oder 
Bahnen, durch Einpolymerisation eines Photoinitiators in die 
Klebemasse und anschliefiende Vernetzung auf dem Tragermaterial 
durch kurzfristige UV-Bestrahlung. 

Es ist seit langem bekannt, dafi olefinisch ungesattigte 
Monomere in Gegenwart von Sensibilisatoren durch UV-Bestrahlung 
zur Polymerisation angeregt werden konnen. Ferner ist bekannt 9 
dafl Polymere nach Zumischung von Photosensibilisatoren durch 
UV-Strahlung vemetzt werden konnen. Schliefilich ist auch 
bereits vorgeschlagen worden, bestimmte Photo sensibilatoren in 
Polymere chemisch einzubauen und zu stark vemetzten f nicht- 
klebenden Produkten auezuharten. 

In der DT-OS 2 443 414 wurde erstmals ein Verfahren zur 
Herstellung von selbstklebend auageriisteten Produkten beschrie* 
ben, deren Klebemassen einpolymerisierte Photosensibilisatoren 
enthalten und durch UV-Bestrahlung nur in dem Hafie vernetzt 
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werden konnen, wie es fur Selbstklebemassen wiinechenswert 1st* 
Als polymerisationsfahige Photosensibilisatoren warden dabai 
Acryl- oder Methacrylsaure- f(2-alkoxy-2-phenyl-2-ben2oyl)-athyl} 
-ester verwendet, Diese Verbindungen sind zwar fiir ein derarti- 
ges Verfahren geeignet, aber sie sind nicht ganz leicht zugftng- 
lich. Sie mussen in mehrstuf iger Synthese mit relativ schlechter 
Ausbeute (ca. 60 % bezogen auf das eingesetzte Benzoin) darge- 
stellt werden, was ihrer groBtechnischen Verwendung naturgemfiB 
entgegensteht. 

Somit be stand grofies Interesse an einem Verfahren, bei dem 
leicht zugangliche polymerisationsfahige Photosensibilisatoren 
in selbstklebende Polymere auf Polyacrylat-Basis chemisch ein- 
gebaut und diese Polymeren durch UV-Strahlung vemetzt warden* 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren zur Her- 
stellung von mit einer Selbstklebemasse auf Basis vernetzter 
Polyacrylsaure-Derivate beschichteten Produkten durch Einpoly- 
merisation eines Photoinitiators in die Klebemasse und an- 
schlieBende Vernetzung auf dem Tragermaterial durch kurzfriatige 
UV-Bestrahlung, das dadurch gekennzeichnet ist, daB als Photo- 
initiator 0,01 bis 5 Gew*-% Benzoinacrylat oder -methacrylat in 
die Selbstklebemasse einpolymerisiert werden, 

Benzoinacrylat und -methacrylat waren an sich bekannt. 
(Y. Kurusu u«a. , Kogyo Kagaku Zasshi 70 (1967) * 593-98; CA. 68 
(1968), 40151). Es hat auch einige Versuche gegeben, diese Ver- 
bindungen zu polymerisieren oder zu copolymerisieren, urn daraus 
lichtempfindliche Polymere zur Erzeugung von harten, hochver- 
netzten Schichten, wie sie fiir Oruckplatten, gedruckte Schal- 
tungen u.a. benotigt werden, herzustellen ( Japan. P* 7011915 



(CA. 73 (1970), 46215); 7034705 (CA. 75 (1971) • 28262); 
7419163 (CA. 82 (1975)* 11823D). 
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Es war jedoch nicht zu erwarten, daB Copolymere mit Benzoin- 
acrylat und -methacrylat durch UV-Bestrahlung in diejenigen Ver- 
netzungezustande iiberfuhrt werden konnen, die typisch fur 
Selbstklebemassen sind, d.h. also in den Zustand einer weit- 
maschigen, gegen Nachvernetzung stabilen Kettenverknupfung. 

Die Darstellung von Benzoinacrylat und -methacrylat er- 
folgt durch Umsetzung von Benzoin mit dem entsprechenden SSure- 
chlorid in Dichlormethan und in Gegenwart von Triathylamin. 
Nach Umkristalli8ieren aus einem Benzin (60-95°C)/Benzol-Gemisch 
(5:1) ergibt sich eine Ausbeute von etwa 90# Benzoinacrylat be- 
zogen auf das eingesetzte Benzoin. Die Ausbeute liegt also er- 
heblich hoher als bei den Photosensibilisatoren nach DT-OS 
2 443 414. Perner zeigen die erfindungsgemaBen Sensibilisatoren 
eine hellere Farbe als Jene und lassen sich leichter reinigen, 
da sie gut kristallisieren. Schliefllich ergab sich, daB Benzoin- 
acrylat und -methacrylat ohne jede Schwierigkeit in Mengen bis 
zu 5 Gew.-% einpolymerisiert werden konnen, wahrend dies bei den 
Sensibilisatoren nach DT-OS 2 443 414 zwar moglich ist, aber 
doch ganz besonderer Sorgfalt bedarf . 

Die Copolymerisation von Benzoinacrylat und -methacrylat 
mit den weiteren, die Elebemasse bildenden Monomeren kann nach 
den ublichen Verfahren der Block-, Losungs- oder Enrol si onspoly- 
merieation durchgefiihrt werden. Unter den weiteren ungesattigten 
Monomeren sind hier solche zu verstehen, die erfahrungsgemafi 
aelbstklebende Polymerisate ergeben, wie die Acryl- und Meth- 
acrylsSureester von bis C < ,2- Alkanolen » Maleinsaure- oder 
Pumars&ure-aono- oder -di-ester von bis C^2-^H cano ^ en sowie 
Vinylester von C Q bis C 14 -Petteauren. In geringeren Mengen (bis 
etwa 40 Gew.-%) kSnnen Acryl- und Methacrylsaureester von 0, und 
C^lkanolen oder von heterocyclischen Alkoholen (wie Tetrahydro- 
furfurylalkohol), Vinylester von C 2 bis C 4 -Pett«auren, Vinyl- 
aromaten (wie Styrol) oder Vinylheterocyclen (wie N-Vinyl- 
pyrrolidon) einpolymerisiert werden, Jewells einzeln oder im Ge- 
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misch. Perner lassen sich Comonomere mit reaktiven Gruppen in 
Anteilen bis 2U etwa 10 Gew.-% einbauen, z.B. ungesattigte 
Sauren (Acryl-, Methacryl-, Malein-, Fumarsaure) , ungesattigte 
Amide (Acryl- und Methacrylamid sowie ihre Methyl olverbindungen 
und deren Ather) , ungesattigte Nitrile (Acryl- und Methacryl- 
nitril), Hydroxy- und Epoxya Iky 1-acry late bzw. -methacrylate 
(Hydroxys thylacry lat f Glycidylmethacrylat) . SchlieBlich konnen 
noch kleine Mengen (bis etwa 0,5 Gew.-%) an Verbindungen mit 
mehreren Doppelbindungen copolymerisiert werden, wie z.B. 
Butandiol-(1 ,4)-bisacrylat. 

Der Anteil des Photoinitiator-Monomeren, bezogen auf das 
gesamte Monomergemisch, sollte zwischen etwa 0,01 und 5 Gew.-% 
liegen, vorzugsweise zwischen 0,1 und 2 Gew.-%. Auch dann, wenn 
die erfindungsgemaBen Copolymeren mit modif izierenden Zusatzen 
wie Klebharzen, Weichmachern oder Fiillstoffen abgemischt werden, 
sollten diese Grenzen, bezogen auf die Gesamtmischung, einge- 
halten werden. 

Da die Klebemassen lagerbestandig sind und keiner Ab- 
mischung mit reaktiven Vernetzungsmitteln oder -katalysatoren 
bedurfen, entfallt das Problem der begrenzten Topfzeit. 

Die Copolymerisate bzw. ihre modifizierten Abmischungen 
sind von bemerkenswerter thermischer Stabilitat. Sie konnen auf 
Tempera turen bis etwa 200°C erwarmt werden, ohne daB vorzeitige 
Vernetzung eintritt oder die Photoinitiatorwirkung verlorengeht , 
d.h. sie konnen bei entsprechender Zusammensetzung auch direkt 
aus der Schmelze vor der Bestrahlung verarbeitet werden. 

Zur Herstellung der selbstklebend ausgeriisteten Produkte, 
vorzugsweise Klebebander, werden die Klebmassen bzw. ihre 
Losungen oder Emulsionen in bekannter Weise auf die flachen- 
formigen Tragermaterialien, die mit Vorstrich und/oder kleb- 
stoffabweisender Hiickseitenbeschichtung versehen sein konnen, 
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aufgebracht. Auch das indirekte Streichverfahren, d.h. Auftragen 
auf klebstoffabweisend beschichtete Zwischentrager , Trocknen 
und Obertragen auf den gewiinschten Trager, ist moglich. Dieses 
tlbertragen kann vor oder nach der UV-Bestrahlung vorgenommen 
werden. 



Die gegebenenfalls vorhandenen fliichtigen Bestandteile t 
also Lbsungsmittel oder Wasser, werden nach dem Ausstreichen 
bei Tempera turen zwischen Raumtemperatur und etwa 150°C abge- 
dampf t. 

Die UV-Bestrahlung kann anschlieflend oder, falls gewunscht, 
nach Aufrollen, Zwischenlagerung und erneutem Abrollen des be- 
schichteten Tragers vorgenommen werden* Sie erfolgt in einem 
Kanal, der von der Materialbahn durchlaufen wird und auBer der 
notwendigen Abschirmung der UV-Streustrahlung keinerlei auf- 
wendige Bauelemente wie Kuhleinrichtungen oder einen weitgehend 
gasdichten AbschluB gegen die Atmosphare aufzuweisen braucht, 
d.h. es kann in Gegenwart von Luf tsauerstoff bestrahlt werden. 
Die UV-Strahler, vorzugsweise Quecksilber-Hochdruckbrenner, be- 
finden sich im Kanal. Der Strahlungsf luB dieser Hochdruck- 
strahler hat ein starkes Nebenmaximum urn 250 no, abgestimmt auf 
die Hauptabsorption der verwendeten einpolymerisierten Photo- 
initiatoren, die bei 248 nm liegt. Bei einer LSnge der UV- 
Strecke von 60 cm und 15 bis 25 cm Abstand zwischen Btrahler 
und Bahn geniigt bereits eine Verweilzeit von 1 bis 2 Sekunden 
im Strahlungsf eld, um eine ausreichende Vernetzung zu erzeugen, 
d.h. der Kanal kann mit einer Geschwindigkeit bis zu 36 m/min 
durchfahren werden, Es lassen sich auch hohere Fahrgeschwindig- 
keiten durch Verlangerung der UV-Strecke leicht realisieren. 

Die Erfindung wird nachstehend durch Beispiele naher er- 
liutert, wobei die folgenden Prufmethoden angewendet wurden. 
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Polymerisatausbeute: 



Berechnung aus dem Festkorpergehalt der Polymerlosungen, der 
durch Abdampfen aller fluchtigen Bestandteile binnen 2 Stunden 
bei 120°C ennittelt wurde. 

Reduzierte Viskositat ^ 8pez / c (ein MaB fur den Polymerisations- 
grad) : 

bestimmt nach den iiblichen Methoden der Kapillarviskoeimetrie 
(in Vogel-Ossag-Viskosimetern) . Gemessen wurden die Losungen 
von Ig Polymer in 100 ml Toluol bei 25°C. 

Klebkraft : 

es wurden 20 mm breite Streifen des Priifmaterials auf geschlif- 
fene und entfettete Platten aus rostfreiem Stahl geklebt und 
funfmal mit einer belasteten Walze hin und her tfberrollt 
(2 kg/cm Bandbreite, Geschwindigkeit : 10m/min). Der Priif streifen 
wurde in einer Zugpriifmaschine von der Stahlplatte abgezogen und 
die dabei gemessene Kraft in Newton/cm Bandbreite angegeben (Ab- 
zugswinkel: 180° , Geschwindigkeit: 30 cm/min) . 

Scherstandzeit : 

es wurde ein etwa 15 cm langer und 13 mm breiter Streifen auf 
eine geschliffene und entfettete Platte aus rostfreiem Stahl 
so aufgeklebt, daB eine Lange von 20 mm auf lag. Der Streifen 
wurde durch zweimaliges langsames Hin- und Herrollen mit einer 
2 kg schweren Rolle angedriickt, das freie Ende des Streifens 
dann bei senkrechter Aufhangung mit einem Gewicht von 500 bzw. 
1000 g belastet. Die Priifung wurde bei den Jewells angogebenen 
Temperaturen ausgefiihrt und die Zeit bis zum Abfallen des 
Streifens in Minuten angegeben. 
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Gelanteil: 

Proben von etwa 0,l5g Polymer wurden, ggf. mit der Tr&gerfolie, 
in Beutel aus Pqlyathylen-Vlies eingeschweiflt und 24 Stunden 
mit Toluol extrahiert. Der unlosliche Anteil blieb im Beutel 
und wurde nach Trocknung zuriickgewogen. Gewichtsverluste dee 
Vlieses und der Tragerfolie wurden ggf. als Blindwert beriick- 
eichtigt. 



Bei spiel 1 
und Vergleich8beispiele 1 bis 3 

Die Polymerisationsansatze bestanden aus 60 Gew.~$ der 
nachstehend genannten Monomergemische und 40 Gew.-% Lcaungs- 
mittel (Benzin 60-95°C/Aceton im Gewichtsverhaltnis 2:1). Die 
Losungen wurden in iiblichen ReaktionsgefaBen aus Glas oder 
Stahl (mit HuckfluBkiihler, Riihrer, Thermometer und Gas©inleit- 
rohr) zunachst durch Spiilen mit Stickatoff von Saueretoff be- 
freit und zum Sieden erw&rmt. Durch Zusatz von 0,3 6ev.-% 
Dibenzoylperoxid (mit 20% Wasser phlegmatisiert) wurdn die 
Polymerisation ausgelost. Vahrend der Polymerisationszeit von 
etwa 20 Stunden wurde je nach Viskositat - gegebenenf&lls mehr- 
mals - mit weiterem Losungsmittel verdiinnt, so dafl die fertigen 
Polymerlosungen Peststoffgehalte von etwa 30 bis 35 Gi auf- 
wiesen. 

Die Monomerzusammensetzungen in alien folgenden Ta^ellen 
sind in Gew.-% angegeben, jeweils bezogen auf die Gee /; snge 
der eingesetzten Honomeren. 
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Beiepiel 
1 



Vergl.- 
bsp. 1 



Vergl.- 
bsp. 2 



Vergl.- 
bsp. 3 



Benzoinacrylat 

[( 2-Athoxy-2-phenyl- 
2-benzoyl)-athyl]- 
acrylat 



2-Athylhexylacrylat 

Methylacrylat 

Acrylsaure 

Polymerisatausbeute 
(% der einges, 
Monomeren) 

*? 8 pez /c ( dl /6> 



0,41 

copolymeriaiert 



0,41 
zugemiacht 



0,5 
copoly- 
Earisiert 



73,59 


74 


74 


73,5 


20 


20 


20 


20 


6 


6 


6 


6 


97,2 


97,7 


97,7 


9". ,6 



1,319 



1,210 1,210 0,966 



Diese Copolymer]. 6 aungen (bzw. bei Vgl.-bsp. 2 die abmiachung) 
wurden auf Polyathylenterephthalat-Folien von 25/u Starke ge- 
strichen und die fluchtigen Anteile bei Temperatures zviachen 
Raumtemperatur und 70°C abgedampft. Ohne SauerstoffauasohluB 
wurde mit einem Quecksilber-Hochdruckbrenner (Typ Hanau 
0. 1200, AnachluBleiatung 0,9 kW, 20 cm Abatand) bestrrMt. 
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Beispiel Vgl.-bap. Vgl.-bap. Vgl.-bap. 
112 3 



Austragsmenge , trocken 25 
(g/m 2 ) 

Klebkraft (N/cm) 

unbe8trahlt 3,80 

bestrahlt 2 sec 3,40 

4 sec 3,20 

7 sec 3,05 

10 sec 2,90 

20 sec 2,75 
Scherstandzeit (min) 
22°C, 1000 g 

unbestrahit 45 

bestrahlt 2 sec 253 

4 sec > 1200 

7 sec > 1200 

10 sec > 1200 

20 sec *1200 
Scherstandzeit (min) 
70°C, 500 g 

unbestrahit 8 

bestrahlt 2 sec 26 

4 sec 267 

7 sec * 1200 

10 sec > 1200 

20 sec > 1200 
Gelgehalt (Gev.-%) 

unbestrahit 0 

bestrahlt 2 aec 3,7 

4 sec 41,6 

7 sec 40,3 

10 aec 58,0 

20 aec 71,1 



20 


29 


20 


3,60 


3,20 


3,80 


3,40 


3,50 


2,65 


3,50 


3,30 


2,50 


3,^5 


3,40 


2,30 


3,40 


3,50 


2,05 


3,50 


3,45 


2,10 


22 


22 


25 


23 


20 


344 


18 


16 


> 1200 


20 


18 


> 1200 


27 


31 


> 1200 


66 


84 


> 1200 



8 


9 




6 


9 


9 




46 


8 


8 




307 


10 


9 


> 


1200 


9 


9 


> 


1200 


12 


18 


> 


1200 


0 


0 




0 


0 


0 




3,7 


0 


0 




37,7 


0 


0 




47,4 


0 


0,6 




63,6 


0 


1,7 




75,8 
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Die Messungen zeigen: 



Wird kein Photosensibilisator eingesetzt, so bleibt die 
UV-Bestrahlung fast ohne Wirkung (Vergleichsbeispiel 1). 

Wird Benzoinacrylat in gleicher Menge wie bei Bei spiel 1 
verwendet, aber nicht einpolymerisiert , sondern dem fcrtigen 
Polymeren nur zugemischt, so ist ebenfalls nur eine Kvlerst 
schvache Wirkung der Bestrahlung festzustellen (Ver^l ichs- 
beispiel 2). 

Beim Vergleichsbeispiel 3 wurde einer der Photoua/xoibili- 
satoren nach DT-OS 2 443 414 in molar gleicher Me^ge ilnpoly- 
merisiert. Es zeigte sich, daB die leichter zugang~i^ %\ 
Sensibilisatoren der vorliegenden Erfindung jenen ^hvertig 
sind. 



Beispiele 2 bis 5 

Die folgenden Copolymeren wurden gemaB Beispiel 1 herge- 
stellt und gepruft. Die Bestrahlung erfolgte ebenfalle mit 
einem Quecksilber-Hochdruckbrenner Hanau Q 1200 bei rr cm Ab- 
stand. 



Beispiel 2 3 4 5 



Benzoinacrylat •) 1 1 1 0,4 

2-Athylhexylacrylat 38 38 3^ 88,6 

n-Butylacrylat 38 38 3 f 

Methylacrylat 20 20 2:: 
Tetrahydrofurfurylmeth- 

acrylat 5 

Hydroxyathylacrylat 3 

Acrylamid 3 - - 

N-Methylolacrylamid - - 

Acrylsaure - - 6 
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Beiapiel 


2 


3 


4 


5 


Polymeriaatauebeute 










(% der einges. Monomer en) 


92,4 


92,6 




j 


7spez /c ^ aA /S^ 


5.772 


2*005 


3,304 


778 


Auf tragsmenge trocken 










(g/m 2 ) 


24 


25 


23 


28 


Klebkraft (N/cm) 










unbe8trahlt 


3,20 


3,30 


3,20 


,,,00 


bestrahlt 2 sec 


2,90 


3,20 


3,15 


0 


4 sec 


2,70 


3,00 


3,00 


05 


7 sec 


2,50 


2,90 


2,85 


2 90 


10 sec 


2,20 


2,75 


2,65 


2.65 


Scherstandzeit (min) 










22°C, 1000 g 










unbestrahlt 


14 


44 


23 




bestrahlt 2 sec 


42 


60 


31 


- n 


4 sec 


188 


108 


118 




7 sec > 


1200 


246 


392 


> .. 


10 sec 7 


1200 


>3500 


1391 





•>Fp. 106°Cj R f -0,39 (Kieselgel-Fertigplatte, Cyclohe3»?\ 
Esaigester 2:1); UV-Spektrum: 248 nm (stark), 280 und 315 
(sehr schwach). 



Beiapiel 6 



Das folgende Copolyaere wurde geaftB Beiapiel 1 hei'L 
und gepriift. Nach dem Ausstreichen auf eine Polyathylenl, 
phthalat-Polie und Trocknen bei 70°C wurden die Schichtr 
verschiedenen Quecksilber-Hochdruckbrennern bestrahlt. 



. silt 

.. It 
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Benzoinacrylat 

2-Ithylhexylacrylat 

n-Butylacrylat 

Methylacrylat 

N-Vinylpyrrolidon 

Polymerisatausbeute 



1 Gew.-# 
44,5 Gew.-% 
19,5 Gew.-% 

20 Gew.-% 

15 Gew.-% 

96,4 % der einges. 
1,382 dl/g 
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■i meren 



Bestrahlung mit 



Hanau Q 1200 
0,9 kV 

20 cm Ab stand 



Rr is HTQ 7 
24 wjt Abstand 



Auftragsmenge trocken 
(g/» 2 ) 

Klebkraft (N/cm) 
unbestrahlt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 
10 sec 
20 sec 

Scherstandzeit (min) 
22°C, 1000 g 

unbestrahlt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 
10 sec 
20 sec 
Gelgehalt (Gew.-%) 
unbestrahlt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
20 sec 



26 



3,55 
3,80 

3,95 
3,80 
3,65 
3,60 



20 
28 
42 

91 
1096 
> 15000 



25 



0 
JO 



" /'5 



24 

> <: oo 



o 

,8 
0 



64,5 
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Das so hergeetellte Klebeband eignet sich hervorr d f\ir 
Elektroi8olierzwecke. Folgende Verte wurden gemessen: 

Durchschlagsspannung 7,4 kV 

(VDE 0303) 

indirekte elektrolytische 

Korrosion 5 1 • 10" lc mhos 

(ASTM D 1000-55 T) 

Korrosionsfaktor 

(ASTM D 1000-48 T) 1,0 
Korrosionskennwert 

(VDE 0340, Teil 1) A -1,0 



Beispiele 7 und 8 

Die folgenden Copolymeren wurden gemSB Beispiel 1 '..*--*ge- 
stellt und gepruft. Die Bestrahlung erfolgte wiederum e.: einer 
Hanau Q 1200 bei 20 cm Abstand. 



Beispiel 7 8 

Benzoinacrylat 1 1 

2-Atnylhexylacrylat 38,95 - 

n-Butylacrylat 30 79 

Methylacrylat 30 20 
1,4-Butandiolbisacrylat 0,05 

Polymeri sa tausbeu t e 

{% der einges. Monomerea) 87,6 94,7 



>pt« /c (dl/g) 5,899 



2,810 
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Bei spiel 



8 



Auftragsmenge trocken 
(g/m 2 ) 

Klebkraft (N/cm) 
unbestrahlt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 
10 sec 
20 sec 

Scherstandzeit (min) 
22°C, 1000 g 

unbestrahlt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 



20 

auf Polyesterfolie 
25/U 

2,40 
2,30 
2,25 
2,15 
2,05 
1,90 



12 
39 
320 
>1200 



5 

auf Wcl 
iOO/U 



0,20 * J 



-PVC-Folie 



0,20 ** 



nicht s aesen 



•I auf eloxiertem Aluminium 



Diese Copolymeren wurden nur aus ungesattigt a '£u ^m* 
d.h. ohne Mitverwendung von Monomeren mit reaktiven C ppen 
hergestellt. Dies ist besonders vorteilhaft, wenn ge^'.-^e Kleb- 
krafte angestrebt werden, wie sie beispielsweise fiir oB- 
flachige Abdeckfolien erwunscht sind zum vorilbergeher. n Schutz 
empfindlicher Oberflachen, von denen das Abdeck»&i\tr ' - ruck- 
standfrei abziehbar sein muB. Die Klebkraft des (kgcl rsren 
gem. Beispiel 8 auf eloxiertem Aluminium stieg nur *v J> ,60 
N/cm an, wenn der Priifstreifen 1 Woche bei 40°C au; Prttf- 
platte gelagert worden war. 
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BeispieDe 9 und 10 

Die folgenden Copolymeren vurden gemSB Beispiel h 
stellt, jedoch mit folgenden Abweichungen bei Beispie K 
Losungsmittel Benzin 60-95°C/Aceton im Gevichtsverhaltni 
1:2,4, Verdunnungen nur mit Benzin 60-95°C, Dibenzoylr&r I 
0,4% (nacheinander in drei Zugaben von 0,1, 0,1 und C $ 
fugt). 



Beispiel 


9 


10 


Benzoinacrylat 


0,1 


0,86 

W f WW 


2-Athylhexylacrylat 


49 


93,14 


n-Butylacrylat 


48,9 




Glycidylmethacrylat 


2 


mm 


Acrylsaure 




6 


Polymerisatausbeute 


100 


100 


(% der einges. Monomeren) 




■^W . (dl/e) 


3,304 


0,943 


Bestranlung mit 


Philips HTQ 7 


Hanau Q K 




4x2 kW 


0,9 




20 cm Ab stand 


. 20 cm Abst 


Auftragamenge trocken 


43 


50 


(g/m 2 ) 


auf Viscosevlies 


auf Po^ 




52 g/m 2 


70/ 


Klebkraft (H/cm) 






unbestrahlt 


1,74 


4,C: 


bestrahlt 3 sec 


1,54 




4 sec 


1,52 




5 sec 


1,48 




7 sec 




3,K 


20 Sec 




3, 



le 
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Beispiel 



9 



1 



Scherstandzeit (min) 



22°C, 1000 g 



unbestrahlt 




bestrahit 3 sec 

4 sec 

5 sec 



15^ 
177, 



114 



Flache 
25x25 mm 



7 sec - r 

20 sec - ^: 

Scherstandzeit (min) 
70°C, 500g 

unbestrahlt - 
bestrahit 7 sec - T 

20 sec 
Gelgehalt (Gew.-%) 

unbestrahlt - ( 

bestrahit 7 sec - ;; t : 



Diese Copolymerisate s ind besonders geeignet al , . ; : -aiassen 
fiir medizinische Pflaster, weil sie auf der Haut gt leben f 
auch bei langerem Kontakt keine Reizungen hervor u/ and sich 
riickstandfrei abziehen lassen. Transparente Fol< f -ater, die 
in der Medizin in steigendem MaBe gewiinscht wer* » \ zsen sich 
nach dem erf indungsgemaflen Verfahren unter Bedim- * her- 
stellen, die den temperaturempf indlichen Trager ;a t> ,^nd 
schonen. 



Das folgende Copolymere wurde gemaB Beispi: . * ( rgeetellt 
und gepriift, jedoch wurden die Ausstriche vor d E». 'Uiluag 



20 sec 



Beispiel 11 
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mit der Laape Hanau Q 1200 (20 cm Abstand) untersc 
theraischen Behandlungen ausgesetzt. Die Trocknunt 
Temperaturen kann zur schnelleren Entf ernung der LI 
erwiinscht sein. Es zeigt sich, dafl die Photovernet* 
vollem Umfang erhalten bleibt. 



Benzoinacrylat 
2-Athylhexylacrylat 
Methylacrylat 
Acrylsaure 



0,33 Gew.-# 
73,67 Gew.-% 
20 Gew.-% 

6 Gew.-% 



Polymerisatausbeute 96,6 
(% der einge8. Honomeren) 



>pez /c 
Auftragsmenge 



(dl/g) 



1,052 



27 s/m' 



Trocknung 24 h bei RT 
und anschliefiend: 




5 min 
70°C 


5 * 
10: 


Klebkraft (N/cm) 








unbestrahlt 


3,75 


3,40 


4,u 


bestrahlt 2 sec 


3,50 


3,00 


3,: 


4 sec 


3,20 


2,80 


3,: 


7 sec 


2,90 


2,60 


2^ 


Scherstandzeit (min) 








22°C, 1000 g 








unbestrahlt 


19 


15 


16 


bestrahlt 2 sec 


36 


25 


32 


4 sec 


108 


94 


126 


7 sec 


1190 >1200 


>1200 
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Trocknung 24 h bei RT 
und anschliefiend: 



Scherstandzeit (min) 
70°C, 500 g 

unbestrahlt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 



49 



8 
10 

19 
340 



5 min 
70°C 



6 
9 
17 
655 



.tin 



743973 



5 Bin 

130°C 



6 

9 
30 

1 200 



Beispiel 12 

An dem Copolymeren gemaB Beispiel 1 wird Z" '-S* " auch 
bei groBerer Auftragsmenge eine kurzzeitige Be&v . ilu-':j mit der 
Lampe Hanau Q 1200 (20 cm Abstand) zu hohen Sch .- ?-^»t; ; Steiten 
f iihrt . 



Auftragsmenge trocken (g/m^) 
Klebkraft (N/cm) 
unbestrablt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 
10 sec 
20 sec 

Scherstandzeit (min) 
22°C, 1000 g 

unbestrablt 
bestrahlt 2 sec 
4 sec 
7 sec 
10 sec 
20 sec 



25 

3,80 
3,40 
3,20 
3,05 
2,90 
2,75 



45 
253 
>1200 
*1200 
>1200 
>1200 



oc 



J 

I"*, 

r ' N 



3 
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Scherstandzeit (min) 
70°C, 500 g 

unbestrahlt 

bestrahlt 2 sec 

4 sec 

7 sec 

10 sec 

20 sec 



8 
26 
267 

> 1200 
^ 1200 

> 1200 
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